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MASTIC D'ETANCHEITE DE RESERVOIRS STRUCTURAUX
PISTOLABLE
EMPLOI

Produit sappliquant au pistolet, destiné aétancher les
réservoirsstructuraux decarburant et | escabinespressu-
risees. Le PR 1440 classe S est efficacede- 55°C a+
135°C et possede une résistance exceptionnelle aux
carburants(essencesd aviation et carburantspour réac-
teurs), aux huilesdelubrification et aladétérioration par
lesfluideshydrauliques, typeester phosphorique.

DESCRIPTION

LePR 1440 classe S est un produit en deux partiesa
basedecaoutchoucliquidepolysulfure. Aprésméange,
il polymérise atempérature ambiante en donnant un
caoutchoucfermeet flexibleayant uneexcellenteadhé-
rencesur l'auminium, letitane, I'acier et sur denombreux
autresmatériaux.

REDACTION DES COMMANDES
DESIGNATION DESPRODUITS

Sur lescommandes, indiquer lenuméro PR puislalettre spéci-
fiant laclasseet I'indice numérique précisant letemps d'appli-
cationminimum:

PR 1440 S

CONDITIONNEMENT STANDARD

DESIGNATION
KITS:
Volume Nombre
dela Récipient dekits
base par carton
KIT n° 25 0,25 litre Boite 1/21. 12
KIT n°50 0,50litre Boite 1 litre 12
KIT n° 300 3,00litres Boite4 litres 4
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PROPRIETESAL’APPLICATION

|lesconditionsstandardssont :
23 +/- 1°Cet 50 +/- 5% d'humiditérelative.

- Couleur Produit de base Blanc
Accél érateur Noir
- Rapportdeméange 100 a8 en poids
(base/accél érateur)
- Extrait sec(produit mélangé) 70 %
-ViscositéBrookfield
(tige6a10t/mn) 4a10Pas
- Ecoulement vertical 8mm

- Tempsd’ application et depolymérisation

Temps Temps de perte Tempsmax
d application de collant pour atteindre
minimum maximum 35 Shore A
(heures) (heures) (heures)
2 12 72

PROPRIETES EN SERVICE (Vaeurstypes)

-Couleur Grisfoncé
-Densité 1,60
- Dureté Shore A 55
- Flexibilitéabassetempérature -55°C
- Adhérence - décollement linéaire
Initide
duminium >4 N/mm
-Cisaillement:
Initide
duminium/duminium > 2 MPa

Danslesconditionsd'environnement difficileet sur certains
supports, |'utilisationdu primairePR 147 est recommandé
pour obtenir descaractéristiquesdadhérenceoptimales.
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- Résistanceetallongementalarupture

Résistance Allongement
alarupture alarupture

- Polymérisation14jours  >2 MPa >250%

- Résistance aux carburants

Apréspolymeérisation standard suiviede

7joursd'immersion a60°C dansle JRF:
Excdlenteflexibilité,
Pasdedéteériorationvisible

- Résistance aux autres fluides
Excellenterésistanceal‘eau, aux a cools, aux huiles

delubrificationabasedepétrol e ou synthétiques, aux
fluideshydrauliquesabasedepétrole.

Réparabilité

Excellentealafoissur masticfraisouayant étéen
service, apresabrasion.

Résistancealacorrosion

pasde corrosion, de perte d'adhérence, deramollis-
sement ou decloquageapres20joursdimmersion
dansune solution a50/ 50 eau salée/ JRF a60°C.

- Résistance aux moisissures nonnutritif.

NOTE: Lesvaeursci-dessusnesont pasdestinées
al'établissement despécifications, enraison
devariationspossi bl esdanslesméthodeset
conditionsd'essai.



PREPARATION DES SURFACES

Pour obtenir une bonne adhérence sur les surfaces
meétalligues, celles-ci doivent étres soigneusement
nettoyéesavecdessolvantsappropriésafind’ édiminer
les graisses et les lubrifiants employés dans les
opérationsdefabrication.

Immeédiatement avant I’ application du PR 1440 S,
nettoyer lasurface avec un solvant nongras(nepas
utiliser desolvant derécupération).

Procéder par petites surfaces en essuyant avec un
chiffon propre, avant que le solvant ne s évapore,
pour éviter quelescorpsgrasne seredéposent.

V erser toujourslesolvant sur lechiffon pour éviter la
pollution du solvant. Danscertainscas, I’ utilisation
d’ unprimairepeut serévéler avantageuse.

INSTRUCTION DE MELANGE

Unmélangeparfait, danslesproportionsspécifiées,
est nécessaire pour obtenir les meilleures
caractéristiques finales. Il est recommandé que le

mé angesoitfait par unpersonne expérimentédansun
postecentral.

CONDITIONNEMENT STANDARD

A) Produits livrés en kits

Leskits contiennent des quantités prémesurées de
produit debaseet d'accél érateur conditionnésdans
desrécipientsdistinctset réunisdansun emballage
unique.

L erécipient contenant leproduit debasen'estrempli
gue partiellement afin de permettre I'addition de
I'accél érateur et lemél angedesdeux parties.

ATTENTION: N’ gouter| accdérateur auproduit
debasequ'aumoment del'emploi.

1° Agiter I’ accélérateur avec une spatule jusgqu’a
I obtentiond’ unecons stancehomogéne.

2° Avec un ouvre-boites, enlever la collerette du
récipient contenant leproduit debaseafindefaciliter
lemélange.
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3° Homogénéiser leproduit debase.

4°Verserlatotalitédel’ accé érateur dansleproduit debase
et mélanger soigneusement pendant 7210 mn. Racler les
paroisetlefondduréci pient defaconaobtenir unmélange
parfait. R&cler périodiquement |’ outil demélange. Dansle
casd’ un mélange mécanique, opérer afaiblevitesseafin
d éviter unéchauffement qui réduiraitletempsd’ application.

EMPLOI FRACTIONNE DESKITS:

Encasd emploi fractionnédeskits, apreshomo-généisation
des 2 composants, prélever les quantités nécessaires a
raisonde8 parties(enpoids) d'accél érateur pour 10parties
(en poids) de base.

B) Produits livrés en vrac

Leméangedes?2 partiespeut sefaireautomatiquement eten
continuaumoyendemé angeursspéci aux.

Pour tous renseignements, consulter les
services techniques du
JOINT FRANCAIS.

APPLICATION

Letempsd’ applicationestlapériodeaucoursdelaquellela
consi stancedu produit mélangépermet sonapplication. Le
tempsd’ gpplicationest toujoursindiquépour unetempérature
de 23° C et 50 % d'humidité relative. Ce temps est
approximativement réduit demoiti€pour chaqueé évation
de 5°C de la température et, inversement, doublé pour
chaguediminutionde5°C. Unehumiditérelativeélevéeau
momentdumeé angeréduit également letempsd’ application.

POLYMERISATION

Laduréedepolymérisation est affectéepar latempérature
et I'hnumiditéau mémetitrequeletempsd'application. La
polymérisation est fortement retardée lorsque I'humidité
relative est inférieure a 25 %. Elle peut étre accélérée en
chauffant (ne pas dépasser 55° C). Un degré élevé de
polymeérisation est obtenuen 14 joursa23° C.
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NETTOYAGE DUMATERIEL

Nettoyer lematériel avecunsolvant dutypeméthyl éthylcétoneimmédiatement aprésempl oi et avant polymeérisation
du produit. Leproduit polymérisépeut étreretiréal’ aidedeproduitsde décapage commerciaux.

STABILITEAUSTOCKAGE

Danslesemballagesd’ originenonouverts, lePR 1440 classeS peut étreconservé6 mois, lorsquelatempérature
de stockage ne dépasse pas 25° C.

NOTE:  Delégeresvariationsdanslescaractéristiquesd’ application peuvent seproduirependant lestockage,
maiscesvariationsn’ affectent ni lapossibilitéd emploi ni lespropriétésen serviceduproduit polymerise,

PRECAUTIONSD’EMPLOI

ATTENTION : RENFERMEDESSOLVANTSVOLATILSET INFLAMMABLES.

Conserver al’ écart delacha eur, desétincell eset desflammes. L esprécautionshabituel | esprisesavec desmatériaux
inflammabl esdoivent étrerespectéesavec ceproduit. Seconformer aux regleslocal esdesécurité.

HYGIENE

L’ expérienceadémontréquelePR 1440 classe S peut étre manipul éentoute sécuritéen prenant leminimumde
précautions. Eviter un contact répété ou prolongé avec lapeau, spécialement avec lesplaiesouvertes, ainsi que
I’ingestion. Selaver toujourslesmainsavant des alimenter oudefumer. Si | accél érateur vient au contact delapeau,
laver al’ eauchaude.
Pour tout renseignement complémentaire,
consulter laFICHE DE SECURITE que I'on peut obtenir sur demande.

GARANTIE

Nousgaranti ssonsnosfourniturescontrel esvicescachésdemati ereet depréparation. Notreresponsabilitéestlimitée
al’ obligationderectifier ouderemplacer gratuitement lesproduitsreconnusdéf ectueux, sansqu’ il puissenousétre
réclaméaucuneindemnitépour quel quecausequecesoit. Notamment, lesconseil squenousdonnonsenvueduchoix
dematériaux ou demodesd’ emploi déterminés constituent desimplesinformations, basées sur de nombreuses
expériences, maisqui ne sauraient avoir un caractére absol u, et N’ engagent donc pasnotre responsabilité en cas
d'inefficacité.

Nos notices techniques sont destinées a donner certaines informations sur les conditions idéales et theéoriques
d'utilisation denosproduits. Comme nous ne pouvons pas connaitretous|es usagesauxquel silssont destinés, il
appartient anosclientsd'accepter cel ui quenousavonsindiquéenveérifiant, par tousessai squiil sjugent nécessaires,
gueleoulesproduitssont denaturearépondreal’'usageauquel il leoulesdestinent.

NotreSociété, ni sescollaborateurs, nepourront d’ autre part éretenuspour responsabl esdesdommagescorporel s
oumatériels, dequel quenaturequ’ il ssoient, résultant d’ uneutilisation défectueuseou erronéedenosproduits, ou
deleur miseen oeuvrenon conformeaux prescriptionsd’ application énoncéesdansnosnoticesd’ empl oi.

Tout engagement particulier, toutedérogation aux clausesci-dessus, et plusgénéralement alaclausesGARANTIE
denosConditionsGénéralesdeV enteinscritesau verso desbonsde commande ou accusé deréception, doivent
obligatoirement, pour étrevalables, fairel’ objet d’ undocument signépar laDirection denotre Soci été.

XP/11/1994



